
ГОСТ 17473-80. Винты с полукруглой 
головкой классов точности А и В. 

Конструкция и размеры 
(с Изменениями N 1,2)



1. Настоящий стандарт распространяется на винты с полукруглой головкой классов 

точности А и В с номинальным диаметром резьбы от 1 до 20 мм.

(Измененная редакция, Изм. N 2).

2. Конструкция и размеры винтов должны соответствовать указанным в табл. 1,2 и на 

чертеже.

Таблица 1

мм

Н о м и н а л ь н ы й  
д и а м е т р  р е з ь б ы  d 1 1 ,2 1 ,4 1 ,6 2 2 ,5 3 3 ,5 4 5 6 8 10 12 14 16 18 2 0

Ш а г
р е з ь б ы  Р

к р у п н ы й 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,3 0 ,3 5 0 ,4 0 ,4 5 0 ,5 0 ,6 0 ,7 0 ,8 1 1 ,2 5 1,5 1 ,75 2 2 2 ,5 2 ,5

м е л к и й - - - - - - - - - - - 1 1 ,2 5 1,25 1,5 1,5 1,5 1,5

Д и а м е т р  г о л о в к и  D 2 2 ,3 2 ,6 3 ,0 3 ,8 4 ,5 5 ,5 6 ,0 7 ,0 8 ,5 10 13 16 18 21 2 4 2 7 3 0

В ы с о т а  г о л о в к и  к 0 ,7 0 ,8 0 ,9 5 1,1 1 ,4 1 ,7 2,1 2 ,4 2 ,8 3 ,5 4 ,2 5 ,6 7 8 9 ,5 11 12 14

Р а д и у с  с ф е р ы  
г о л о в к и  R 1≈

1,1 1,3 1 ,4 1 ,6 2 ,0 2 ,4 2 ,9 3,1 3 ,6 4 ,4 5,1 6 ,6 8,1 9,1 1 0 ,6 12,1 1 3 ,6 15,1

Н о м е р
к р е с т о о б р а з н о г о
ш л и ц а

0 1 2 3 4

Д и а м е т р  
к р е с т о о б р а з н о г о  
ш л и ц а  m

2 2 ,6 3 4,1 4 ,6 5 ,2 7 8 ,2 1 0 ,6 11 ,8

Г л у б и н а  
к р е с т о о б р а з н о г о  
ш л и ц а  h , н е  б о л е е

1 ,2 1,3 1 ,7 1,8 2 ,2 2 ,8 3 ,2 4 ,6 5 ,6 6 ,8

Г л у б и н а
в х о ж ­
д е н и я
к а л и б р а
в
к р е с т о ­
о б р а з ­
н ы й
ш л и ц

н е  б о л е е 1,3 1 ,4 1,8 2 ,2 2 ,5 3,1 3 ,7 5,1 6 ,3 7 ,6

н е  м е н е е 1 ,0 1,1 1,5 1 ,7 2 ,0 2 ,6 3 ,2 4 ,6 5 ,8 7,1 - - - -

Д л и н а  
р е з ь б ы  b

у д л и н - - - - 16 18 19 20 22 25 28 3 4 4 0 4 6 52 58 6 4 7 0

н о р м а 8 9 9 9 10 11 12 13 14 16 18 2 2 2 6 30 3 4 38 4 2 4 6



Таблица 2



Продолжение табл. 2

мм

1. Длины винтов, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.

2. Удлиненная длина резьбы предпочтительна.



3. Винты со стержнем длиной менее длины резьбы с учетом недореза изготовляют с резьбой по всей 
длине стержня.

* Размеры для справок.

** Для винтов, обработанных резанием, в остальных случаях не нормируют.

Пример условного обозначения винта с полукруглой головкой, класса точности А, 

исполнения 1, диаметром резьбы d= 8 мм, с крупным шагом резьбы, с полем допуска 

резьбы 6д, длиной 1= 50 мм, нормальной длиной резьбы Ь= 22 мм, класса прочности 4.8, без 

покрытия:

Винт А.М8 - 6 g x  50.48 ГОСТ17473 -  80

То же, класса точности В, исполнения 2, с мелким шагом резьбы, удлиненной длиной 

резьбы Ь= 34 мм, с цинковым покрытием толщиной 6 мкм, хроматированным:

Винт В2.М8 x l - 6gx5 0 - 34.48.01 б ГОСТ17473 -  80

(Измененная редакция, Изм. N 1,2).

3. Диаметр гладкой части d1 должен быть равен наружному диаметру резьбы или равен 

диаметру стержня под накатывание метрической резьбы по ГОСТ 19256-73.

(Измененная редакция, Изм. N 1).



4. По соглашению между потребителем и изготовителем допускается изготовлять винты с 

длинами, не указанными в табл. 2.

5. Резьба - по ГОСТ 24705-81. Сбеги недорез резьбы - по ГОСТ 10549-80.

6. Шлицы прямые - по ГОСТ 24669-81, крестообразные - по ГОСТ 10753-86.

ба. Радиус под головкой - по ГОСТ 24670-81.

5-6а. (Измененная редакция, Изм. N 2).

бб. Допуски, методы контроля размеров и отклонений формы и расположения поверхностей 

- поГОСТ 1759.1-82.

бв. Дефекты поверхности и методы контроля - по ГОСТ 1759.2-82.

6б, 6в. (Введены дополнительно, Изм.Ы 2).

7. Технические требования - по ГОСТ 1759.0-87.

8. Теоретическая масса винтов указана в приложении 1.

9. (Исключен, Изм. N 2).



ПРИЛОЖЕНИЕ 1. Справочное Теоретическая масса винтов (длина в мм)

Примечание. Для определения массы винтов из алюминиевого сплава значения масс, 

указанные в таблице, следует умножить на коэффициент 0,356, из латуни - на 1,08.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Исключено, Изм. N 2).


